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前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定
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本文件由宜兴市水环境产业标准化协会提出并归口。 
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T/YWEISA XXXX—XXXX 

3 

  

预制模块化装配式不锈钢水池安装技术规程 

1 范围 

本文件规定了装配式水池的安装程序，规定了出厂和包装、运输和防护、施工安装等步骤的操作指

示，以及上述阶段之间的转换条件，规定了施工安全、环境保护、质量验收等步骤的管理指示。 

本文件适用于装配式水工构筑物用不锈钢结构模块和零部件的施工管理。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 12523  建筑施工场界环境噪声排放标准 

GB 50017  钢结构设计标准 

GB 50026  工程测量标准 
GB 50141  给水排水构筑物工程施工及验收规范 
GB 50168  电气装置安装工程电缆线路施工及验收规范 
GB 50169  电气装置安装工程接地装置施工及验收规范 
GB 50171  电气装置安装工程盘、柜及二次回路接线施工及验收规范 
GB 50202  建筑地基工程施工质量验收标准 
GB 50204  混凝土结构工程施工质量验收规范 
GB 50205  钢结构工程施工质量验收标准 
GB 50231  机械设备安装工程施工及验收通用规范 
GB 50236  现场设备、工业管道焊接工程施工规范 

GB 50242  建筑给水排水及采暖工程施工质量验收规范 
GB 50243  通风与空调工程施工质量验收规范 
GB 50268  给水排水管道工程施工及验收规范 
GB 50300  建筑工程施工质量验收统一标准 
GB 50303  建筑电气工程施工质量验收规范 
GB 50339  智能建筑工程质量验收规范 
GB 50606  智能建筑工程施工规范 
GB 50661  钢结构焊接规范 
GB/T 51231  装配式混凝土建筑技术标准 
GB 55006  钢结构通用规范 
JGJ 276  建筑施工起重吊装工程安全技术规范 
NB/T 47003.1  钢制焊接常压容器 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

预制模块  prefabricated module 
预先在工厂加工制造，并在施工现场拼装的模块，包括波纹板模块、底板模块、内部加强增筋模块

等钢制构件。 
[来源：NB/T 20258.2—2014，3.1，有修改] 

https://www.so.com/link?m=b2ts/iE4EGck2NMeFo/HJfGEuB/yc1nlllBybLl4Dl4SVTqoQIjaoSaHGrSxAyvzjlYQYyzU/WFUmzw5j3uor9Hq7G3YAsInwaetDf9psYL/EKNX7pDUK1TGuZi3S4nrNBhTstUcVlOoc1kiQHEbClJEMTxGXuqMDe+Qwsw==
https://www.so.com/link?m=b2ts/iE4EGck2NMeFo/HJfGEuB/yc1nlllBybLl4Dl4SVTqoQIjaoSaHGrSxAyvzjlYQYyzU/WFUmzw5j3uor9Hq7G3YAsInwaetDf9psYL/EKNX7pDUK1TGuZi3S4nrNBhTstUcVlOoc1kiQHEbClJEMTxGXuqMDe+Qwsw==
https://www.so.com/link?m=bq+d4/iFkvgZ9p76Q6J8tvJ4KCQzJcWnQEM0tbD+9PosXNwx+r5vbeJeIQeHIOkw1XJi0t8g4b29f69MbLAiIVFK6L5VIjc/h698C9R4zLKIFmXEdrz76F5XfCUwg+UswNJy1ZQ==
https://www.so.com/link?m=bq+d4/iFkvgZ9p76Q6J8tvJ4KCQzJcWnQEM0tbD+9PosXNwx+r5vbeJeIQeHIOkw1XJi0t8g4b29f69MbLAiIVFK6L5VIjc/h698C9R4zLKIFmXEdrz76F5XfCUwg+UswNJy1ZQ==
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3.2  
波纹板  corrugated steel 
采用符合规定要求厚度和性能的钢板为板材，按照规定的尺寸和符合规定参数的波形轧制及冷弯

成型成增加其结构强度的一种波纹板状材料。 
[来源：DB 63/T 1735—2019，3.1] 

3.3  
波纹板模块  corrugated steel standard module 
预先在工厂将波纹钢板、方管、槽钢等通过焊接而成的稳定结构。 

3.4  

底板模块  baseplate module 
预先在工厂加工制造，并在施工现场拼装的底板结构。 
 

3.5  

内部加强增筋模块  internal reinforcement module 
为提高模块的整体性，以钢板、钢管制成的增加在池体侧壁之间起拉结作用的拉筋结构。 

4 一般要求 

4.1 装配式水池由各类预制模块和零部件装配而成。预制模块包括波纹板模块、底板模块、内部加强

增筋模块等，零部件包括高强度螺栓、垫片、螺母等。 

4.2 预制模块和零部件宜由专业的智能化车间制造，出厂时应出具质量证明文件。 

4.3 预制模块和零部件出厂时应编制存放、运输和保护方案等。其内容应包括运输时间、次序、堆放

场地、运输路线、固定要求、堆放支垫及成品保护措施等。 

4.4 预制模块经检查合格后，宜在明显部位设置条形数码。合格品具有唯一条形数码，通过扫码即可

获知生产信息、安装位置及方式。 

4.5 预制模块和零部件包装的尺寸和重量应考虑到现场运输条件，以便于搬运与组装，并注明卸货方

式和明细清单。 

5 运输和防护 

5.1 预制模块和零部件完成出厂和包装后，应有规范的存放、吊运和防护措施，具体要求应符合 GB/T 
51231 的规定。 
5.2 预制模块和零部件应根据其特点采用不同的运输方式： 

—— 预制波纹板模块采用立式或交叉叠放形式运输； 
—— 底板模块、内部加强增筋模块采用水平运输； 
—— 螺栓连接副等采用箱装运输。 

5.3 预制模块应采取插放架、靠放架等可靠的固定措施，每种方式应进行专门设计： 

—— 采用插放架直立运输时，应采取防止模块倾倒措施，模块之间应设置隔离垫块； 
—— 采用靠放架立式运输时，模块与地面倾斜角度宜大于 80°，构件应对称靠放，每侧合理分

层，构件层间上部采用木垫块隔离。 
5.4 运输时应采取如下防护措施： 

—— 设置柔性垫片避免预制模块边角部位损伤、变形； 
—— 预制模块表面和棱角采用塑料贴膜或其它措施防护，避免预制模块外观污染。 

6 施工安装 

6.1 一般规定 

6.1.1 装配式水池的施工安装包括施工准备、预制模块的吊装、定位就位、焊接和设备与管线的安装

等。 

6.1.2 装配式水池的施工安装应结合设计、生产、装配一体化的原则整体策划，协同结构、机械、工
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艺和电气等专业要求，制定专项施工方案。专项施工方案包括工程概况、编制依据、进度计划、施工场

地布置、预制模块运输与存放、安装与连接施工、绿色施工、安全管理、质量管理、信息化管理、应急

预案等内容。 

6.1.3 施工单位应根据装配式水池工程特点配置组织的机构和人员。施工作业人员应具备岗位需要的

基础知识和技能，管理人员、施工作业人员应持证上岗。施工单位应对管理人员、施工作业人员进行专

业培训，作业前应对相关人员进行质量安全技术交底。 

6.1.4 装配式水池施工前，宜选择有代表性的单元进行预制模块试安装，并应根据试安装结果及时调

整施工工艺、完善施工方案。 

6.2 施工准备 

6.2.1 现场具备施工条件后方可进行施工安装，施工安装前，应进行测量放线、设置构件安装定位标

识，具体操作应符合 GB 50026 的有关规定。 

6.2.2 施工安装前，应核对已施工完成结构、基础的外观质量和尺寸偏差，确认基础混凝土强度和预

留预埋符合设计要求，应有验收资料或记录。应核对预制模块和零部件的型号、规格、数量等符合设计

要求。 

6.2.3 吊装设备吊装能力应按 JGJ 33 的有关规定，并核实现场环境、天气、道路状况等满足吊装施工

要求。 

6.3 吊装 

6.3.1 预制模块吊装应符合 JGJ 276 的有关规定，并根据当天的作业内容进行班前技术安全交底。 

6.3.2 预制模块应按照吊装顺序预先编号，波纹板模块宜按照顺时针或逆时针顺序吊装拼接，先内部

后外部，每安装完任一墙板，应及时施工临时支撑系统。 

6.3.3 吊装波纹板模块时，宜使用分配梁或分配桁架类吊具，并应采取避免构件变形和损伤的临时加

固措施。 

6.4 定位就位 

6.4.1 底板模块按照图纸尺寸定位，由内向外铺设底板。并对相邻底板模块拼缝尺寸等进行校核与调

整。 
6.4.2 装配式水池池壁的安装顺序为由内到外，将各层波纹板模块组合焊接成整体池壁。 
6.4.3 池壁安装后，应对安装位置、安装标高、垂直度进行校核与调整。 
6.4.4 池壁以轴线和轮廓线双控制进行定位就位。 
6.4.5 池壁安装就位后应设置临时斜支撑固定，测量池壁的水平位置、垂直度、高度等，通过垫片、

临时斜支撑进行调整。 
6.4.6 池壁的临时支撑宜不少于 2 道，上下支撑宜对准。 
6.4.7 临时固定措施、临时支撑系统应具有足够的强度、刚度和整体稳固性。 

6.5 焊接 

6.5.1 现场焊接工艺宜采用预制模块生产相同工艺。 

6.5.2 施工单位应在预制模块安装前进行焊接工艺评定试验。 

6.5.3 底板模块铺设完成后进行定位焊，定位焊应符合 GB 50661 的有关规定。 

6.5.4 焊接工艺具体要求如下： 

—— 要求完全焊透的焊缝，单面焊时应加衬垫，双面焊时应清根； 
—— 焊条电弧焊焊接时焊道最大宽度不应超过焊条标称直径的 4 倍，实心焊丝气体保护焊、药芯

焊丝气体保护焊焊接时焊道最大宽度不应超过 20 mm； 
—— 导电嘴与工件距离：气体保护焊 20 mm±7 mm； 
—— 保护气种类：焊接保护气 97.5%氩气（Ar）+2.5%二氧化碳（CO2）； 
—— 保护气体流量：20 L/min～50 L/min，压力不低于 0.4 MPa； 
—— 环境温度：5℃～45℃。 

6.5.5 焊缝的外观质量、内部质量和焊缝缺陷返修，应按 GB 50661 的有关规定进行检验。 

6.6 设备与管线安装 
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6.6.1 设备与管线施工质量应符合设计文件和 GB 50231、GB50236、GB 50242、GB 50243、GB 50268
的规定。 

6.6.2 设备与管线施工前应按设计文件核对设备及管线参数，并对装配式构筑物预埋件及预留孔洞的

尺寸、位置进行复核，合格后方可施工。 

6.6.3 管道支架与装配式构筑物固定时，应在与管外径接触处设置橡胶垫片。 

6.6.4 电气装置安装工程应与预制模块安装配合，应符合 GB 50303、GB50168、GB50169、GB50171、
GB 50606、GB 50339 的规定。 

6.7 偏差及检验 

装配式水池安装尺寸的偏差及检验方法应符合下表1的规定。 

表1 预制模块安装尺寸允许偏差和检验方法 

项目 允许偏差

（mm） 
检验方法 

预制模块中心线对轴线位置 波纹板模块 0~5 
经纬仪及尺量 

底板模块、内部加强增筋模块 0~2 
预制模块标高 池壁、内部加强增筋模块 ±3 水准仪或拉线、尺量 

预制模块垂直度 池壁高度 
≤4 m 0~2 

经纬仪或吊线、尺量 
＞4 m 0~3 

预制模块倾斜度 内部加强增筋模块 0~2 经纬仪或吊线、尺量 
相邻预制模块平整度 波纹板模块 0~2 2 m 靠尺和塞尺量测 

焊缝 宽度 

 

±1 

 
尺量 

7 施工安全 

7.1 装配式水池施工应执行国家、地方、行业和企业的安全生产法规和规章制度，落实各级各类人员

的安全生产责任制，管理人员、施工作业人员应持证上岗，施工单位应对管理人员、施工作业人员进行

专业培训，作业前应对相关人员进行质量安全技术交底。 

7.2 施工单位应根据工程施工特点对重大危险源进行分析并予以公示，并制定相对应的安全生产应急

预案。 

7.3 施工单位应对从事预制模块吊装作业及相关人员进行安全培训与交底，识别预制模块进场、卸车、

存放、吊装、就位各环节的作业风险，并制定防控措施。 

7.4 安装作业开始前，应对安装作业区进行围护并做出明显的标识，拉警戒线，根据危险源级别安排

旁站。严禁与安装作业无关的人员进入。 

8 环境保护 

8.1 预制模块安装施工期间，噪声控制应符合 GB 12523 的规定。 

8.2 施工现场应加强对污水的管理。污水应统一处理，严禁未经处理直接排入下水管道。 

8.3 施工时，应防止光污染对周边居民的影响。 

8.4 预制模块运输过程中，应保持车辆整洁，防止对场内道路的污染，并减少扬尘。 

8.5 预制模块安装过程中废弃物应进行分类回收，严禁丢弃未经处理的废弃物。 

9 质量验收 

9.1 一般规定 

9.1.1 对已施工完成土建结构和基础验收应按 GB 50202 和 GB 50204 的有关规定进行。 

9.1.2 装配式水池的验收应按 GB 50205、GB 50300 和 GB 50141 的有关规定进行。 

9.1.3 装配式水池安装用的预制模块和零部件、以及安装和连接均应进行进场验收。 

9.1.4 质量验收时，应提供下列文件和记录： 
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—— 产品合格证； 

—— 工程设计文件、水池安装施工图和加工制作详图； 

—— 预制模块、零部件的质量证明文件、进场验收记录、抽样复验报告； 

—— 焊缝无损检验报告和焊缝重大修补记录； 

—— 工厂试拼装记录； 

—— 发运和包装清单。 

9.2 预制模块 

9.2.1 主控项目 

9.2.1.1 预制模块进场时应检查质量证明文件： 
—— 检查数量：全数检查； 

—— 检验方法：检查质量证明文件或质量验收记录。 

9.2.1.2 预制模块的外观质量应符合 NB/T 47003.1 的规定，且不应有影响结构性能和安装、使用功能

的尺寸偏差： 
—— 检查数量：全数检查； 

—— 检验方法：观察、尺量检查；检查处理记录。 

9.2.2 一般项目 

预制模块外观质量不应有划痕等一般缺陷，对出现的一般缺陷应要求预制模块生产部门按技术处

理方案进行处理，并重新检查验收： 

—— 检查数量：全数检查； 

—— 检验方法：观察，检查技术处理方案和处理记录。 

9.3 安装与连接 

9.3.1 预制模块临时固定措施应符合专项施工方案要求的规定： 

—— 检查数量：全数检查； 

—— 检验方法：观察检查，检查施工方案、施工记录或设计文件。 

9.3.2 预制模块采用焊接连接时，焊缝的接头质量应满足设计要求，并应符合 GB 50661 的有关规定： 

—— 检查数量：全数检查； 

—— 检验方法：应符合 GB 50205 和 GB 55006 的有关规定。 

9.3.3 预制模块采用螺栓连接时，螺栓的材质、规格、拧紧力矩应符合设计要求及 GB 50017 和 GB 
50205 的有关规定： 

—— 检查数量：全数检查； 

—— 检验方法：应符合 GB 50205 和 GB 55006 的有关规定。 

9.3.4 装配式水工构筑物的外观质量不应有严重缺陷，且不得有影响结构性能和使用功能的尺寸偏差： 

—— 检查数量：全数检查； 

—— 检验方法：观察、尺量检查；检查处理记录。 

9.4 设备与管线安装 

装配式水池中涉及给水排水、保温、电气、自控等安装的施工质量验收应分别进行验收。 
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